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Nasa kompanija osnovana je u Bieli 1947, odmah nakon drugog svetskog rata od
strane Ramella Pietra.

Aktivnosti smo poceli popravljajuci i modifikujuéi tekstilne masine.

Godine 1954 proizveli smo nasu prvu kardu i nakon tog prvog uspeha formirali smo
sopstveni projektni biro za razvoj novih masina.

1963, nakon dobrog iskustva na tekstilnom polju, naSa kompanija se preselila u novi
prostor, a u godinama koje su sledile duplirali smo prostor zbog povec¢anja proizvodnje
masina za kardiranje.

U tim godinama smo prosirili program konstruiSuci otvarace i garnete.

1971 godine sagradili smo drugu fabriku za proizvodnju valjaka i termo tretman.

1980. prateéi potrebe trziSta, predstavili smo nove alatne masine i izgradili smo novu fabriku sa CNC masinama i linijom za montazu.
Ustvari nasu firmu ¢ine 3 fabrike sa proizvodnim halama ukupne povrsine pod krovom od 8000 kvadratnih metara.

U viSe od 70 godina aktivnosti stekli smo ogromno iskustvo u konstruisanju masina za kardiranje kroz saradnju sa vaznim italijanskim
i stranim menadZerima u tekstilnoj industriji.

Nase masine su isporu¢ene u mnoge zemlje gde uzivaju izvrsnu reputaciju zahvaljujuéi kvalitetu, visokoj produktivnosti i ekonomi¢nosti.

NasSe karde mogu da proizvode prvoklasna vlakna koja ispunjavaju najvece standarde kvaliteta na tekstilnom trzistu.

Ramella tekstilne masine odlikuje tehnolo$ki progres, a poslednji primer je realizacija kompletne proizvodne linije za mini pogone i
laboratorije.

Ramela Pietro
(Predsednik)
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ﬁ OPREMA ZA PRERADU VUNE
ZA MALE POGONE

RAMELLA oD VLAKNA DO NAMOTANOG PREDIVA

Pranje, odstranjivanje necistoca,
i susenje vliakana

Otvaranje i priprema vliakana

Rascesljavanje viakana

Kardiranje (Vla€enje)

Motanje trake sa vla€are u
lonce

Razvlacenje

Predenje i viSestrucenje
Motanje na klubad
Motanje u Strene

Motanje na konuse

Pribor i utenzilije za masine
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PRANJE | SUSENJE VLAKANA |

RAMELLA ODSTRANJVANJE NECISTOCA
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Pranje je proces pranja vune ili drugih vlakana u vruéoj vodi sa
deterdZentom radi uklanjanja zemlje, dubreta, biljne necistoce,
masnoce, prirodne masne supstancE iz ov¢€ije vune i druglH zagadenja.
Za vunu da bi bila korisno tekstilno vlakno, od sustinskog znacaja je da
se uklone svi ti spoljadnji materijali, a pranje igra kljuénu ulogu u tome.
Odsustvo zamr$enosti viakana se smatra najvaznijim ciliem sve dok se
ne postigne ukljanjanje necisto¢e i masnoce.

MrSenje vlakana ili filcanje rezultiraju kidanjem viakana tokom otvaranja

i vlaéenja.
SISTEM ZA PRANJE
Ramella moze da ponudi fleksibilno i pristupacno reSenje za pranje i Hladna voda -
susenje vasih vlakana. Topla voda - — i
Sistem omeksSivac¢a vode ¢€ini vasu vodu savrSenom za pranje. Vrela voda - = :_..-:.

Oty water

Prilagodena industrijska masina za pranje koristi odgovaraju¢u Prljavavoda - 8
brzinu i cikluse kako bi izbegla filcanje.
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POSTROJENJE INDUSTRIJSKE MASINE ZA PRANJE

Sirovo vlakno se vrlo razlikuje od prediva i tkanina. 1z tih razloga
upotreba normalne ve$ masine za pranje, ¢ak i uz najnezniji program,
izaziva filcanje.

Da bismo izbegli ovaj problem, prilagodili smo industrijsku masinu za
pranje odgovaraju¢om brzinom i ciklusima.

Masina je opremljena sa mnogo razli€itih programa za pranje razlicitih
vlakana. Ovi programi uklju¢uju potrebne cikluse (namakanje, pranje,
ispiranje i centrifugiranje), a sve karakteristike (nivo vode,
temperatura, deterdzent, brzina, vreme), potpuno su automatizovane.
Masina za pranje takode ima potrebnu €vrstu strukturu da izdrzi i
izbegne zacepljenje.




IZMENJIVAC TOPLOTE

Sistem za pranje opremljen je izmjenjivacem toplote radi smanjenja
tro§kova energije ponovnom upotrebom toplote iz otpadnih voda
prethodnog ciklusa. Ovaj uredaj je u potpunosti izraden od nerdajué¢eg
Celika i termicki je zasti¢en bo¢nim izolacijskim plo€ama. Gornji
poklopac koji se lako uklanja, omoguéava vam brz pregled i iS¢enje
prostora u kome se ¢uvaju otpadne vode. Tanki metalni zid
omogucava prenos toplote iz tople otpadne vode u hladnu ¢istu vodu.

SUSARA (ORMAR ZA SUSENJE)

Isporuéujemo ormar koji lagano ubrzava suSenje vlakana sa
ventilacijom toplog vazduha.

Ormar je zasti¢en od korozije dvostrukom metodom: pocinéanim
¢eliénim limom i spoljnom zastithom bojom.

Vodena para se ispusta van ormara, da se izbegne kondenzovana
voda.

Elektronski kontroler je intuitivan i jednostavan za upotrebu. MozZete
podesiti trajanje i temperaturu i proveriti unutrasnju viaznost
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IZVLAKAC (PIKER) - OTVARAC VLAKANA

Ramella ,piker” (izvlakag€) je dizajniran za postizanje visoke
produktivnosti uz kompaktne dimenzije.

Ova masina se sastoji od dva nezavisna dela povezana ventilatorom
i providnom cevi kojom se vlakna transportuju iz komore za otvaranje
vlakana do prostorije za sakupljanje.

Vlakna se u masinu dovode dugom transportnom trakom, a materijal
se polako unosi u masinu pomocu ¢vrste ulazne jedinice, dok brzo
pokretni, cilindar sa dugim iglicama otvara vlakna.

Otvorena vlakna se zatim nose kroz providnu plasti¢nu cev pomocu
centrifugalnog ventilatora, a materijal se uduvava u veliku ventiliranu
vreéu koja se lako uklanja iz skladista.

IGLICASTI CILINDAR

Osnovna radna jedinica otvarac¢a Ramella je valjak opremljen sa
hiljadama iglica, koji se rotira velikom brzinom (900 o/min).

Ravne igle od kaljenog ¢elika postavljaju se na drvene nosace i u
potpunosti prekrivaju povrsinu cilindra.

Cilindar je izbalansiran da spredi vibracije, a njegova unutrasnja
struktura je u potpunosti izradena od ¢elika.

Ulazna jedinica sastoji se od dva valjka za dovod, koji ravnomerno
uvode vlakna u masinu.

Ove karakteristike omogucavaju brzo otvaranje vlakana bez loma.

UKLANJANJE NECISTOCE | PRASINE

Kada otvoreni materijal izlazi iz pregrada za valjke, provlaci se kroz
podesivu perforiranu re$etku.

Ovaj uticaj u kombinaciji sa centrifugalnom silom koju stvara ventilator
pomaze u odvajanju nedistoca od vlakana.

Dok ventilator duva vlakna u ventilacionu cev, nastala struja vazduha
forsira prasinu kroz perforiranu mrezicu vrece.

Filter hvata Cestice iz vazduha, spre¢avajuci ih da se rasprse u okolinu.

Izvlaka¢ (,piker) mehanicki odvaja vlaknastu masu nakon pranja i
otvara vlakna. Otvaranje vlakana postize se rotiraju¢im cilindrom sa
dugim iglama koje vrse ¢eSljanje pramenova vlakana koje dodaju
dovodni valjci. Otvoreno vlakno se zatim prenosi na mesto
sakupljanja.

Otvaranjem vlakana poboljSava se efikasnost vlacenja i zapocinje
proces meSanja za razne vrste vlakana ili boja.

Usto, otvaranje vlakana pomaze uklanjanju necistoca poput prasine i
biljnih materija.




CENTRIFUGALNI VENTILATOR SA DVOSTRUKOM
KONFIGURACIJOM

Da bi postigao uklanjanje praSine i neCisto¢e, uredaj za ubrizgavanje
uklju€uje snazni centrifugalni ventilator snage 2,2 kW sa lopaticama
koje su posebno konfigurisane za preno$enje vlakana, a da im se ne
omotaju oko okretne osovine.

Ventilacioni sistem moZe da se konfigurie u dva rezima: kompresije i
aspiracije.

Prva konfiguracija maksimalizuje uklanjanje prasine, dok druga
konfiguracija minimalizuje habanje ventilatora.

Jedinstveni Ramella sistem ventilatora i cevi takode omogucava
prilagodavanije lokacije prostora za sakupljanje, tako da se moze
nalaziti tamo gde je najpogodnije. Za razliku od ostalih izvlakaca
mase vlakana (,pikera“) kojima je potrebna izgradnja sabirnog
prostora, sabirni prostor Ramella je ukljucen u ,piker” masine za
sakupljanje i lako se sastavlja.

POGODAN SISTEM SKLADISTENJA

Otvarac¢ vlakana je opremljen prostorom za sakupljanje vlakana sa
aluminijumskim okvirom i velikim ulaznim vratima i prozirnim
zidovima na svim stranama. Zajedno s prozirnim ulazom od plasti¢ne
cevi, to omogucava potpunu vidljivost vlakana tokom celog postupka.
Vlakna se direktno skupljaju u veliku vrecu (100 x 100 cm, H = 150
cm) i odmah su spremna za dalju obradu.

Sve velike vre¢e su napravljene od fine mrezaste tkanine kako bi se
omogucila ventilacija vlakana i uklanjanje praSine.

Uz izvlakag (,piker”) ukljuéujemo i mnogo velikih vre¢a u dve razliCite
veli¢ine. Umetanje vre¢a u komoru za sakupljanje je brzo i
jednostavno.

Pored toga, svaka vre¢a ima jednostavno gornje zatvaranje, sto
omogucava vlaknima da se €uvaju u kesi dok nisu spremna za dalju
obradu.

re—

KARAKTERISTIKE i RAZLIKE RAMELLA-e

- Cvrsta i stabilna struktura koja je stvorena da traje i omoguéava
da se iglicasti valjak rotira velikom brzinom uz minimalno
vibraciono kretanje. To osigurava i kvalitetan krajnji proizvod i
manie habanie masine.

- Igli¢asti valjak je snabdeven hiljadama iglica od kaljenog ¢elika

- Duga ulazna transportna traka sa bo¢nim obrubima za
konzistentno hranjenije vlakana.

- Rezervni sistemi za uklanjanje necistoée: podesiva resetka ispod
iglicastog valjka, centrifugalni ventilator i velika ventilaciona vreca.

- Sabirni prostor koji se lako sastavlja.

- Velike ventilacione vrece, koje se lako priévrséuju i uklanjaju,
mogu se koristiti i za skuplianje vlakana i za skladiStenje vlakana.

- Sigurnosni okvir (kavez) i sigurnosni uredaji su u skladu sa
propisima u svakoj zemlji.

- Svim motorima upravljaju pretvaraci, koji korisniku omogucavaju
da optimizira brzinu obrade u odnosu na tip viakana.



CVRSTA STRUKTURA - SVI OBRADENI DELOVI

Otvaranje tekstilnih vlakana zahteva ¢vrste strukture koje mogu da
izdrze sile koje nastaju tokom procesa. Nijedan drugi brend ne moze
da odgovara kvalitetu Ramella po ceni.

Ramella otvara¢ vlakana je ojac¢an potpuno obradenim ¢eli¢nim

okvirom debljine 4 cm (1.6 ") povezanim &vrstim popreé¢nim gredama.

Sve su povrsine obojene ili hemijski obradene kako bi bile otporne na
koroziju i osigurale dug radni vek masine.

NEZAVISNI MOTORI KONTROLISANI INVERTORIMA

Otvarac¢ vlakana pokrec¢u dva nezavisna motora plus centrifugalni
ventilator, a svaki od ovih motora elektronski se upravlja sa 3
odvojena pretvaraca.

Sa ovom konfiguracijom moguce je nezavisno promeniti i ulaznu
brzinu i brzinu igli¢astog valjka jednostavnim zaokretom brojcanika.
Ova fleksibilnost omogucava korisniku da lako podesi relativnu silu
izvlaCenja vlaknaste mase kako bi optimizirao postupak za razlicite
vrste vlakana i duzinu Stapela.

Elektronski uredaji nalaze se u jednom elektricnom panelu sa
filtriranom ventilacijom radi zastite osetljivih elektronskih delova.
Kontrolnim dugmadima (to€ki¢ima) se lako pristupa na spoljnoj strani
panela, a brzine su ozna¢ene na velikim ekranima.

Plo¢a s dugmetima postavljena na sto za hranjenje omogucava laksi
start i zaustavljanje masine s mesta utovara vlakana.

ALUMINIJUMSKI ZASTITNI KAVEZ

Da bismo obezbedili maksimalnu bezbednost, nas otvara¢ vlakana je
u potpunosti zasti¢en spoljnom zastithom konstrukcijom ojaéanom
aluminijumom.

Masina je zatvorena polikarbonatnim plo€¢ama sa visokom
prozirno$c¢u kako bi se omogucilo zadrzavanje praSine koja se stvara
tokom procesa, a istovremeno omogucava potpun pogled na masinu
tokom rada.

Pored toga, plo¢e se mogu lako ukloniti za masinsko €is¢enje i
odrzavanje.

CAD DIZAJN — INDUSTRIJSKA PROIZVODNJA

Svaki detalj Ramella otvara¢a vlakana dizajniran je koriste¢i moderni
3D CAD.

Sve komponente dizajnirane su tako da se dobije masina visokih
performansi sa odli¢nim odnosom kvaliteta i cene

Cak je i elektriéna plo¢a dizajnirana tako da bi upotreba ,pikera* bila
jednostavna i intuitivna.

Mi koristimo CNC strug, glodalice i moderne laserske sekace u
proizvodnji komponenata za ,pikere” koje izradujemo sami.

Koristi se ¢elik vrhunskog kvaliteta i sve komercijalne komponente
poti¢u od dobavljaa poznatih marki.




SPECIFIKACIJA PROIZVODA

Elektro specifikacija:
Potro$nja struje: 5.5 kW
Jednofazna 230V 50 / 60Hz (prilagodljiva)

Veli¢ina (duzina x Sirina x visina):

Piker: 2570 mm x 1240 mm x 1350 mm (101"x49"x53")
Skladiste: 2540mm x 1260mm x 2400mm (100"x50"x94")
Ventilator: 500 mm x 500 mm x 600 mm (20"x20"x24")
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KOMPAKTNI RASCESLJIVAC

Ramella je konstruisala kompaktni ras¢esljiva¢ pogodan za male
proizvodne pogone.

Vlakna se dovode sa transportne trake u ulaznu jedinicu sa 3
cilindra, koja otvara vlakna njihovim prebacivanjem na prvi cilindar
za odvajanje.

U centralnom delu dva cilindra velike brzine odvajaju grube dlake od
kra¢ih vlakana. Na izlazu iz masine dofer (skidajuéi valjak) i ,leteci“
¢esalj omoguéavaju prikupljanje Zeljenih finih vlakana u kontejner.
U donjem delu rascesljivaca nalazi se drugi transporter koji skuplja
svu necistocu i zastitne (grube) dlake i odlaze ih u sakuplja¢ otpada
na prednjoj strani masine.

VALJCI VELIKE BRZINE | DVOSTRUKI IZLAZ

Rascesljivac Ramella ima par rotirajuéih cilindara velike brzine koji
istiskuju teSka vlakna pomocu centrifugalne sile kuplovane sa
diferencijalnim koeficijentima vezivanja teskih i finih viakana u
odnosu na ¢vrstu kartonsku navlaku koja pokriva cilindre.

Sva vlakna automatski se odlazu u lako uklonjive kontejnere bez
potrebe za ruénim sakupljanjem.

Zeljena sitna vlakna sakupljaju se na zadnjem delu masine,
usmeravaju se u posudu za sakupljanje podesivim crevima za
vazduh i Zlebom od nehrdajuceg Celika, dok se teSka vlakna i
zastitne dlake preusmeravaju u poseban prostor za prikupljanje
ispod transportne trake za hranjenje.

Rascesljavanje je neophodna faza za dobijanje visiko-kvalitetnog
prediva dobijenog od Zivotinja sa dvoslojnim krznom, kao $to su
kasmirska koza, kamila, jak i bivol.

Ras¢esljavanjem se odvajaju grublja vlakna (osnovni sloj) i sacuvaju
dlake Zeljenih, finih vlakana (sekundarni sloj).

Ras¢esljavanje deluje prvenstveno kori§¢enjem centrifugalne sile,
prenoSenjem finih vlakana izmedu cilindara koji rade razli¢itim
brzinama, dok se teza gruba vlakna preferirano izbacuju.




VISOKA RASPOLOZIVOST RADNIH VLAKANA

Ramella rascesljivac je dizajniran posebno za male proizvodne
pogone koji Eesto preraduju mnogo razli¢itih tipova vliakana.
Tokom nasih testova, uspesno smo rasc¢esljali kaSmir, alpaku, dlake
bivola, lame, jaka i muflona.

Broj prolaza potrebnih za proizvodnju optimalnog proizvoda ovisi o
vrsti vlakana koja se uklanjaju (iS¢esljavaju).

Osim odvajanja vlakana, ras¢esljivac takode otvara vlakna i uklanja
prasinu i biline materije.

NEZAVISNI MOTORI KONTROLISANI INVERTORIMA

Rascesljivac pokrec¢u 4 nezavisna motora elektronski kontrolisani
pretvaracima (invertorima).

Jednostavnim zaokretom broj¢anika, korisnik moze lako da menja
relativne brzine cilindara, u zavisnosti od vrste vlakana koje
odstranjuje.

Elektronski uredaji nalaze se u jednom elektricnom panelu sa
filtriranom ventilacijom radi zastite osetljivih elektronskih delova.
Upravljacki tasteri na spoljnoj strani panela omoguéavaju korisniku
da lako menja brzine motora, koje su oznacene na velikim ekranima.
Dugmad na obe strane ras¢esljivata omogucavaju jednostavno
pokretanje i zaustavljanje masine i na ulazu i na izlazu.

ZASTITNA KONSTRUKCIJA OD ALUMINIJUMA

Za maksimalnu sigurnost, nas rascesljivac¢ je u potpunosti zatvoren
spoljnim okvirom od eloksiranog aluminijuma, koji je lagan, ali ¢vrst i
otporan na koroziju.

Unutar okvira, 6 zastitnih panela, dostupnih bilo od teske,
pocinkovane Celicne mreze ili providnog polikarbonata, moze se lako
ukloniti odgovaraju¢im klju¢em kako bi se omoguéilo odrzavanje
masine.

Oba tipa ploc¢a stite radnika dok omogucuju Sirok pregled i potpunu

kontrolu ras¢esljivaca tokom procesa.

BRzI ,,.LETECI“ CESALJ

Rascesljivac je opremljen ,lete¢im” CeSljem velike brzine koji skida
vlakna sa valjaka.

Konstrukcija lete¢eg ¢eslja je uravnotezena tako da umanjuje
vibracije i minimizira habanje lezajeva.

Upravljanje polugom omoguéava jednostavno podesavanje i brzo
odrZzavanje noza.

Leteci ¢esalj je montiran na osciliraju¢im leZajevima sa zaptivcima
koji se lako podmazuju, sa 4 zavrtnja kako bi se omoguéilo tatno
pozicioniranje u odnosu na udaljenost od cilindra za skidanje (doffer-
a)

Priklju¢ci noza leteceg €eSlja prekriveni su glatkom limenom plo¢om
koja elimini$e grube povrsine na kojima bi se vlakna mogla zakagiti.




CVRSTA STRUKTURA — SVI OBRADENI DELOVI

Kao i kod vlacare, kruta (¢eli¢na) garnitura i preciznost mehanickih
delova su presudni faktori u odredivanju kvaliteta masine za
rascedljavanje.

Ramella rascesljiva¢ karakteriSe 4 cm (1.6") debeli eli€ni okvir
spojen ¢Evrstim &eli€nim popre¢nim gredama. Ova struktura je
otprilike 10 puta jaca od one koja se formira iz zavarenih cevi.
Nadalje, svi rotirajuci delovi su precizno obradeni i opremljeni su
mikro podesavanjem, koje omoguc¢ava ta¢no pozicioniranje valjka
na mikronskoj udaljenosti, ali $to je jo$ vaznije, kada se
pozicioniranje postavi, ono se ne pomera, $to rezultira i doslednim,
visoko kvalitetnim proizvodom i duzim vekom masine.

Izgradene tako da traju, sve povrsine su obojene ili hemijski
obradene kako bi se oduprle koroziji.

CAD DIZAJN - INDUSTRIJSKA PROIZVODNJA

Svaki detalj Ramella rascesljivaca dizajniran je koriste¢i moderni 3D
CAD.

Sve komponente dizajnirane su tako da se dobije masina visokih
performansi sa odli¢nim odnosom kvaliteta i cene

Cak je i elektri¢na plo¢a dizajnirana tako da bi upotreba raséesljivada
bila jednostavna i intuitivna.

Mi koristimo CNC strug, glodalice i moderne laserske sekace u
proizvodnji komponenata za ra$cesljivace koje izradujemo sami.
Koristi se ¢elik vrhunskog kvaliteta i sve komercijalne komponente
potic¢u od dobavlja¢a poznatih marki.

SPECIFIKACIJA PROIZVODA

Elektro specifikacija:
Potro$nja struje: 4.0 kW
Jednofazna 230V 50/60Hz (prilagodljiva)

Veli¢ina (duzina x Sirina x visina):
3370 mm x 1700 mm x 2000 mm (133"x67"x79")

KARAKTERISTIKE RAMELLA-e

Kao $to je predhodno napomenuto, proces rasc¢esljavanja deli neke
aspekte procesa vlacenia.

Polazeci od naSeg bogatog iskustva u oblasti proizvodnje viacara,

Ramella rascesljivac¢ je dizajniran sa sliénim karakteristikama
kvaliteta:

- lzuzetno ¢Evrste i stabilne strukture, napravljena da traje.

- Komponente se obraduju za maksimalnu preciznost i kvalitet.

- Cilindri pokre¢u nezavisno 4 motora sa elektronskom kontrolom
brzine.

- Celiéna garnitura vladare je izdrzljiva i omoguéava brzo &iséenje
nakon svakoq rada.

- Svi cilindri su montirani na zaptivenim kugli¢nim lezajevima bez
vodilica.

- Moderan dizajn posebno kreiran za potrebe malih proizvodnih
pogona i laboratorija.
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Ramella vlacara ima dugacku transportnu traku za ubacivanje vlakana u ulazni
otvor, nakon €ega se vlakno otvara velikim glavnim bubnjem (tamburom) i sa 5
radnih valjka.

Na izlazu valjak skida¢ (doffer) i brzi ,letec¢i” ¢eSalj (sekirica) stvaraju koprenu, koja
se moze namotati ili povuéi kroz tvister i od svitka formirati okruglu traku (sliver).
Vlagara je montirana na ¢vrstoj €eli€noj potpornoj konstrukciji i u potpunosti je
zatvorena spoljnim sigurnosnim kavezom.

SKIDANJE KOPRENE | OKRUGLE TRAKE (SLIVER)

Za maksimalnu fleksibilnost korisnik moze proizvesti ili okruglu traku od svitka
(sliver) ili koprenu vlakna.

U prvom slucaju moguce je dobiti kontinuiranu okruglu traku (sliver) koja se moze
dalje obraditi razvlacenjem i predenjem kako bi se proizvelo predivo.

U drugom sluc¢aju koprena se moze namotati na cilindar i Zeljene debljine.

S Ramella vla¢arom dostupno je nekoliko moguénosti izbora.

* Mas$ina sa ugradenim tvisterom i valjkom za koprenu. Ovo je najekonomicniji izbor
za one koji ¢e proizvoditi ili traku (sliver) ili namotanu koprenu bez ¢este promene
izmedu ove dve.

* Kolica sa ugradenim tvisterom za okruglu traku (sliver) i valjak (za namotanu
koprenu). Kolica na to¢kovima omogucavaju lako prebacivanje izmedu tvistera za
traku (sliver) i valjka za namotavanje koprene, bez potrebe za ponovnom
konfiguracijom masine ili podizanjem teskog valjka. Ovaj izbor je idealan za one koji
¢e redovno proizvoditi okruglu traku (sliver) i namotanu koprenu.

*Izuzetno veliki valjak, dostupan samo ugraden u kolicima.

Vlacara je srce predionice.

Nakon $to se oprano vlakno otvori sa ,pikerom*, vlacara
odmrsuje i razvlaknjuje zamrSenu vlaknastu masu i vrsi
paralelizaciju pojedinacnih vlakana.

Vlacéara to postize prolazom vlakana izmedu cilindara
prekrivenih garniturom koji se okre¢u u suprotnim
smerovima.

Kako se vlakna kre¢u kroz masinu, proces vlacenja
izbacuje kratka vlakna i zapocinje meSanje razlicitih vrsta
ili boja vlakana.

Kolica - veliki valjak sa namotanom koprenom

Kolica — mali valjak sa namotanom koprenom



Kolica — okrugla traka (sliver) Kolica — okrugla traka (sliver)

UCVRSCIVAC OKRUGLE TRAKE (SLIVER)

Konstruisali smo jedinstven sistem realnog uvijanja koji ojacava izlaznu okruglu
traku (sliver) i spre€ava njeno kidanje, posebno kada se vrsi vlacenje vlakana sa
niskom kohezijom kao $to su alpaka ili viakana kratkog Stapela poput jaka.

Ovaj sistem se sastoji od rotiraju¢eg levka sa promenljivom kontrolom brzine, koji
omogucava korisniku da precizno defini$e koli¢inu okretaja koja se dodaje okrugloj
traci (sliver), a zatim ulazi u set valjaka koji pomaZzu u isporuci namotaca zavijene
trake (sliver) u lonac. Sa masinom standardno se isporucuju tri razlicite veli€ine
levka, omogucavaju¢i maksimalnu kontrolu debljine trake (sliver).

RASPOLOZIVE VELICINE: 80 cm — 100 cm (32“-40%)
Proizvodimo vlacare u 2 razli¢ite radne Sirine:

* 80cm (32") pogodno za male proizvod. pogone i laboratorije

* 100cm (40") standard idealan za tipicne male pogone sa srednjom
proizvodnjom.

Produktivnost vlagare zavisi od vrste vlakana koja se obraduju i uslova
temperature i vlaznosti vazduha u pogonu, na primer, ov¢ja vuna koja prolazi kroz
vla¢aru veli¢ine 100 cm (40*) moze se obraditi oko 10 kg ( 20 Ib) na sat.

VISOK RASPON OBRADIVIH VLAKANA

Ramella vla¢ara lako procesuira tipicne duZine Stapelnih vlakana od 4 cm (1,5%) do
15 cm (6%), a neki pogoni obraduju takode i 20-25 cm (8-10) vlakna.

Sa standardnom garniturom mogu da se vlace fina vlakna male debljine od svega 2
do 3 mikrona.

Ako je potrebno, vlataru mozemo opremiti i finjjom Zicom posebno dizajniranom za
procesuiranjem ekstra-finih vlakana, debljine samo 0,7 mikrona.

Mali proizvodni pogoni koriste nasu vlaaru za obradu vliakana poput ovéje vune,
alpake, angore, pamuka, jaka i bambusa.

Industrijske laboratorije testiraju sinteticka vliakna poput poliestera, polietilena,
najlona, aramida i dvokomponenata.

Alpaka

Merino vuna Aramid

Viskozni rajon Poliester



NEZAVISNI MOTORI KONTROLISANI INVERTORIMA

Vla€aru pokrec¢u 4 nezavisna motora elektronski kontrolisani pretvara¢ima
(invertorima).

Medutim, izlazna brzina je elektronski povezana sa ulaznom brzinom,
omogucavajuci korisniku da povecéa ili smanji produktivnost viaGare tokom rada, a
da pritom ne promeni tezinu okrugle trake (sliver).

Elektronski uredaji nalaze se u jednom elektricnom panelu sa filtriranom ventilacijom
radi zastite osetljivih elektronskih delova.

Upravljacki tasteri na spoljnoj strani panela omoguéavaju korisniku da lako menja
brzine motora, koje su ozna¢ene na velikim ekranima.

Dugmad na obe strane vlatare omogucavaju jednostavno pokretanje i zaustavljanje
masine i na ulazu i na izlazu.

ALUMINIJUMSKI ZASTITNI KAVEZ

Za maksimalnu sigurnost, nasa vlacara je u potpunosti zatvorena spoljnim okvirom
od eloksiranog aluminijuma, koji je lagan, ali ¢vrst i otporan na koroziju.

Unutar okvira, 5 zastitnih panela, dostupnih bilo od teSke, pocinkovane ¢eli¢ne
mreze ili providnog polikarbonata, moze se lako ukloniti odgovarajuc¢im klju€¢em kako
bi se omogucéilo odrzavanje masine.

Oba tipa ploca étite radnika dok omogucuju Sirok pregled i potpunu kontrolu viacare
tokom procesa.

BRzI ,LETECI“ CESALJ (SEKIRICA)

Vlacara je opremljena ,lete¢im” ¢esljem velike brzine koji skida vlakna sa valjaka.

Konstrukcija lete¢eg €eslja je uravnoteZena tako da umanjuje vibracije i minimizira
habanije leZajeva.

Upravljanje polugom omoguéava jednostavno podeSavanje i brzo odrzavanje noza.
Letedi €eSalj je montiran na oscilirajuéim leZajevima sa zaptivcima koji se lako
podmazuju, sa 4 zavrtnja kako bi se omogucilo tacno pozicioniranje u odnosu na
udaljenost od cilindra za skidanje (doffer-a).

Priklju¢ci nozZa lete¢eg ¢eslja prekriveni su glatkom limenom plo€om koja eliminiSe
grube povrsine na kojima bi se vlakna mogla zakaciti, osiguravajuéi formiranje
ravnomerne koprene vlakna na izlazu.

KARAKTERISTIKE RAMELLA-e

« lzuzetno ¢vrsta i stabilna struktura, napravljena da traje.
« Komponente se obraduju za maksimalnu preciznost i
kvalitet.

« Cilindre pokre¢u nezavisno 4 motora sa elektronskom
kontrolom brzine.

« Kruta (Celi¢na) garnitura vlacare je izdrzljiva i
omogucava brzo Cis¢enje nakon svakog vlacenja.

« Svi cilindri su montirani na zaptivenim kugli¢nim
leZajevima bez vodilica.

* Moderan dizajn posebno kreiran za potrebe malih
proizvodnih pogona i laboratorija.



CVRSTA STRUKTURA - SVI OBRADENI DELOVI

Za vlacare su kriticna dva faktora, ¢vrstina konstrukcije i preciznost mehanickih
delova.

Ramella vlacaru karakterise 4 cm (1.6%) debeli €elicni okvir spojen €vrstim celi€nim
poprecnim gredama. Ova struktura je otprilike 10 puta jaca od one koja se formira iz
zavarenih cevi. Nadalje, svi rotiraju¢i delovi su precizno obradeni i opremljeni su
mikro podeSavanjem, koje omoguéava tacno pozicioniranje valjka na mikronskoj
udaljenosti, ali §to je joS vaznije, kada se pozicioniranje postavi, ono se ne pomera,
Sto rezultira i doslednim, visoko kvalitetnim proizvodom i duzim vekom masine.
Izgradene tako da traju, sve povrsine su obojene ili hemijski obradene kako bi se
oduprle koroziji.

CAD DIZAJN - INDUSTRIJSKA PROIZVODNJA

Svaki detalj Ramella vracare dizajniran je koriste¢i moderni 3D CAD.

Sve komponente dizajnirane su tako da se dobije masina visokih performansi sa
odli¢nim odnosom kvaliteta i cene

Cak je i elektriéna plo¢a dizajnirana tako da bi upotreba vla¢are bila jednostavna i
intuitivna.

Mi koristimo CNC strug, glodalice i moderne laserske sekace u proizvodniji
komponenata za vlacare koje izradujemo sami.

Koristi se ¢elik vrhunskog kvaliteta i sve komercijalne komponente poti¢u od
dobavlja¢a poznatih marki.

DODATNE KARAKTERISTIKE

Pored gore spomenutih karakteristika, mnogi drugi detalji daju vrednost nasoj viacari:

» Upotreba zapec¢acenih lezajeva umesto ¢ahura osigurava dug radni vek i trajan
kvalitet proizvodnje tokom vise decenija.

» Nosaci radnog valjka i valjci za odvajanje imaju gornji poklopac koji se moze lako
ukloniti radi brzeg odrzavanja.

* Upotreba krute ¢eline garniture za vlaéare, omoguéava masini da se brzo ocisti
nakon svakog rada.

» Cvrsta ulazna jedinica sa 3 valjka plus valjkom sa umetkom pobolj$ava otvaranje
vlakana zamr$ene vlaknaste mase, $to rezultira efikasnom vlaéarom sa samo
jednim prolazom.

* Rezervni delovi su lako dostupni na trzistu.

SPECIFIKACIJA PROIZVODA

Elektro specifikacija:

Potros$nja struje: 4.0 kW + 0.4 kW (namotac zavijene trake-sliver u lonac)+
0,2 kW (kolica po izboru)

Jednofazna 230V 50/60Hz (prilagodljiva)

NEKOLIKO UZORAKA FINALNOG PROIZVODA:




LAYOUT (TLOCRT) ZA RAMELLA VLACARU DIMENZIJE 800 mm

RAMELLA CARDER W.W. 800 mm (32") + CAN COILER
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LAYOUT (TLOCRT) ZA RAMELLA VLACARU DIMENZIJE 1000 mm

RAMELLA CARDER W.W. 1000 mm (40") + CAN COILER
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Za najbolji nacin transporta i rukovanja okruglom trakom (sliver),
morate je pravilno skladistiti, bez moguénosti oSte¢enja vlakna i bez
ugrozenosti od klizanja i srozavanja trake.

Tekstilna industrija u tu svrhu koristi uredaj koji se zove ,can coiler*
(namotac uvrnute trake - sliver u lonac). Ovaj uredaj nosi traku —
sliver na redovan nacin u cilindri¢nim loncima.

Da bi se oguvao kvalitet trake-sliver, ova se operacija mora obaviti
na kraju svakog koraka, nakon svake faze: nakon vlacare, nakon
razvlacice i nakon cesljacice.

KOMPAKTAN ,,CAN COILER"

Lonac ,can coiler” uvrée (uvija, usuka) traku-sliver u kompaktnu,
kontinuiranu zavojnicu, $to olak$ava transport viakana sa jedne
masine na drugu i omogucava neprekidno hranjenje razvlacice ili
predilice sliver-trakom.

Ramella ,can coiler” odlikuje vrlo tanka rotaciona glava, dizajnirana
za dobro funkcionisanje sa vlaknima sa niskom kohezijom kao $to
su alpaka ili moher.

Ima jednostavnu, a solidnu strukturu, a elektronski regulator brzine i
izmenljivi menja¢ omogucavaju ,can coiler“-u da se direktno poveze
na vla€aru ili razvlacicu kako bi se sinhronizovala brzina ,can coiler*-
a sa brzinom proizvodnje uvrnute (uvijene) trake-sliver.

TANKA ROTACIONA GLAVA

U drugim ,can coiler*-ima vlakno mora da putuje kroz kanal od 25
cm (10") u kome se moze nakupljati vlakno, forsirajuci zaustavljanje
postupka da bi se ocistio ometani izlaz.

Suprotno tome , Ramella ,can coiler moze da ima kratak

1zlazni kanal od samo 5 cm (2), koji direktno dovodi na plo€u ,can
coiler“-a i smanjuje rizik od izlaganja blokadi, smanjujuci tako
prekide u procesu i povecavajuci efikasnost obrade.

ELEKTRONSKA KONTROLA BRZINE

Za maksimalnu fleksibilnost i jednostavnost, Ramella lonac za
uvrtanje (can coiler) je opremljen elektronski upravljanim motorom
sa promenljivom brzinom i izmenljivim menjacem koji omoguéava
kuplovanje uredaja na postoje¢e masine.

Pomocu pretvaraéa moze se savrSeno sinhronizovati brzina celog
sistema za vla€enije ili razvlacenje, uklju€ujuéi uredaj za uvrtanje
(can coiler).

Pored toga, ugradeni broja¢ sa zvu¢nim i vizuelnim alarmom
upozorava korisnika kada je uvrnuta (umotana) Zeljena koli¢ina
vlakana.




Tanka rotaciona glava

DODATNI VALJCI ZA TRANSPORT

Ramella lonac za uvrtanje (can coiler) takode je opremljen dodatnim
setom valjka koji smanjuju trenje okrugle trake (sliver), ¢ime se
smanjuju prekidi trake, posebno kod vlakana sa niskom kohezijom
kao $§to je sluc¢aj sa alpakom.

Sistem promenljivih remenica i 3 levka postepene veli¢ine
omogucavaju upotrebu lonca za uvrtanje (can coiler) Sirokog spektra
vlakana i pre¢nika traka.

OSTALE KARAKTERISTIKE

Osnova uredaja za uvrtanje ,can coiler” dizajnirana je tako da
omogucava transport standardnim prikljuékom za palete, a elektriéni
konektor koji se brzo otpusta olak$ava lako i brzo kretanje uredaja.

Ovo je posebno korisno u slu¢aju viacare, jer se uredaj za uvrtanje
trake (sliver) moze brzo iskljuciti i premestiti kako bi se omoguéilo
namotavanje koprene na valjak.

Prozirni poklopac od polikarbonata omogucava vizuelni pregled
radnog valjka bez potrebe za uklanjanjem plo¢a, a pritisak valjka
moze se promeniti jednostavnim podeSavanjem kompresione
opruge.

Pored toga, vuéni valjci su montirani na nagibnu konstrukciju sa
brzim otpustanjem za lako odrzavanje.

SPECIFIKACIJA PROIZVODA

Elektro specifikacija:

Potro$nija struje: 0.4 kW

Jednofazna 230V 50 / 60Hz (prilagodljiva)

Veli€ina (duzina x Sirina x visina):

Can coiler D360: 880 mm x 580 mm x 1620 mm (35"x23"x64")

Can coiler D500: 980 mm x 630 mm x 1720 mm (39"x25"x68")
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REBRASTA RAZVLACICA SA LANCANIM POGONOM

Za kompletiranje poluéesljane linije, Ramella nudi rebrastu razvlacicu
(gill box) sa iglicama, sa lan¢anim pogonom.

U poredenju sa vijacnim pogonom razvlacice (gill box), naSa masina
omogucuje mnogo vecu produkciju (izlazna brzina do 60 m/min — 200
ft/min), vrlo nizak nivo buke, manji utroSak energije i lak§e odrzavanje.

MASINSKI DELOVI

Rad Ramella razvlacice sa iglicama je prilicno jednostavan:

Lonci u kojima su trake (sliver) sa vlacare, postavljeni ispod gatera gde
rotirajuci valjci olakSavaju kretanje traka (slivers) iz kontejnera (lonaca)
u ulaz razvlacice ,gill box"-a.

Prva jedinica sa valjcima spaja nekoliko traka (slivers) i uvodi ih u polje
sa iglicama bez proklizavanja.

Igle na padaju¢im Sipkama i centralna grupa od 3 valjka vrSe ¢eSljanje
i razvlacenje trake (sliver). To je srce masine u kome se obavlja glavna
operacija.

U zavr$nom delu poslednja jedinica valjka pomaze u isporuci
razvucéene trake (sliver) u ,can coiler* (namota¢ uvrnute trake-sliver u
lonac).

Vlagara zapocinje proces paralelizacije vlakana, a igli¢asta razvlacica
zavrSava ovaj proces.

Usto, razvlacenjem se vr$i meSanije razlicitih vrsta vlakana ili boja,
kreira se ravnomerna traka (sliver) za proizvodnju ravnomernog
prediva bez debljih i tanjih mesta i mozZe da se Koristi za proizvodnju
trake (sliver) bilo koje Zeljene debljine.

Razvlagenje znatno uti€e na kvalitet finalnog proizvoda, jer je to
posledniji korak u kome se ispravljaju bilo kakve nepravilnosti trake
(sliver) pre predenja.

Dok se tradicionalno za paralelizaciju pamuka i drugih kratkih viakana
koristi obi€na razvlacica, za procesuiranje vune, alpake i drugih dugih
Stapelnih vlakana se koristi rebrasta razvlacica (gill box) sa iglicama.




Zljebasti (brazdasti) valjak Podesivi pritisak valjka

Padajuca Sipka sa zamenljivom trakom sa iglama

NEZAVISNI MOTORI | ELEKTRONSKA KONTROLA RAZVLACENJA

Razvladica sa iglama opremljena je sa dva nezavisna motora kojima
upravljaju Invertori (pretvaraci) koji omoguéuju brzu i jednostavnu
promenu odnosa razvlacenja i brzine razvlaéenja pomocu ulaza za
digitalni displej i okretanja tockova.

Masina je sposobna da postigne odnose razvlacenja izmedu 110 u
0,1 koraka.

Nisu potrebni proracuni jer odabrani odnos razvla¢enja automatski
postavlja igleno polje i brzine valjka na ispravne vrednosti za dobijanje
Zeljenog rezultata.

Pored toga, brzina namotaja ,can coiler* (namotaca uvrnute trake-
sliver u lonac) moZze se lako podesiti tokom procesa razvlacenja kako
bi se sinhronizovala brzina namotavanja s izlaznom brzinom igli¢aste
razvlacice.

Upravljacki (kontrolni) sistem omoguéava promenu svih parametara i u
vreme mirovanja i tokom rada masine.

IGLENO POLJE POKRETANO LANCOM

Slededi industrijske standarde, iglicasto polje za razvlacenje sastoji
se od jedne gornje i jedne donje jedinice, svaka sa 72 padajuce
Sipke, pogonjene sinhronim lancima.

Ramella iglicasta razvlacica ima veoma veliko igli¢asto polje (25 cm —
10") kako bi se osigurala savrSena kontrola ¢ak i najduzih Stapelnih
vlakana.

Geometrija iglicastog polja omogucava postepeno unoSenje vlakana
u iglice za ¢eSljanje §to minimizuje prekide i smanjuje nepravilnosti.
Konstrukcija glave za razvlacenje je u potpunosti izradena od celika
kako bi se osigurala ¢vrstoca i izdrZljivost.

Pored toga, padajuée Sipke su sastavljene od dva odvojena dela, $to
omogucava zamenu samo trake za iglice, a da pritom ne morate
kupiti i metalni drza¢, $to rezultira uStedom troSkova od 70% u
odnosu na kupovinu komplet jedinice padajuéih Sipki.




PROZIRNI SIGURONOSNIPOKLOPAC

Ramella igliastog razvlacivaca je zastiCen gornjim poklopcem koji
omogucava brz pristup radnoj zoni.

Za vreme rada masine sigurnosni prekida¢ spre¢ava podizanje
poklopca, a prozirni polikarbonatni prozori omoguc¢avaju rukovaocu
da lako vidi operacije iznutra.

Zastitni poklopac je podrzan od dve pneumatske opruge koje
omogucuju rukovaocu da ga podigne uz minimalni napor.

Pored gornjeg poklopca, Ramella razvlaica je u potpunosti zasti¢ena
bo¢nim plo¢ama, $to obezbeduje sigurnost operatera.

KARAKTERISTIKE RAMMELLE

Cvrsta struktura, paznja prema detaljima i kvalitet po pristupa&noj ceni ¢ine Ramella rebrastu razvlagicu ,gill box“ sa iglicama, idealnim

alatom za regulisanje i razvlacenje vlakana.

Za razliku od polovnih (kori§éenih) razvlacica sa iglama koji se pokrecu vijéanim (puzastim) mehanizmima, Ramella ,gill box“ rebrasta

razvlacica nudi:

Veoma veliku brzinu.

Maksimalnu fleksibilnost sa elektronskom kontrolom motora.

Manju buku od puzastog (viju¢nog) sistema
- Veéu ekonomi¢nost rada i odrzavanja.
U poredenju sa ostalim modelima na trziStu, Ramella razvlacica nudi:

Specijalno dizajniranu masinu za male komercijalne
pogone i laboratorije.

Lancani pogon iglenog polja, male buke

Gater sa pogonom, za smanjenje prekida trake (sliver)

Cvrsta struktura dizajnirana da traje

POGON GATERA

Ramella ,gill box“ rebrasta razvlacica snabdevena je pokretanim
gaterom, koji u standardnoj verziji omogucéava pozicioniranje 8 lonaca.
Kretanje valjaka gatera sinhronizovano je sa masinom i bezbedno je i
tiho.

Ramella rotirajuéi cilindri gatera su superiorniji u odnosu na fiksne
gatere, jer omoguc¢avaju i hajdelikantnijim trakama-slivers transport u
masinu bez kidanja.

Gater struktura je napravljena od alumijijuma i moze se projektovati

u skladu sa vrstom i veli€¢inom lonaca.

KONTROLNA FOTOCELIJA | NEZAVISNO USISAVANJE

Ramella razvlagica je snabdevena sa integracionim elektri¢nim
displejom sa koga je moguce setovati sve parametre razvlacenja
on/off dugme ploce je pored elektricnog displeja, a i jedno i drugo je
povoljno postavljeno na prednjoj strani masine.

Masina je takode opremljena fotocelijom koja detektuje prisustvo
trake-sliver i automatski zaustavlja masinu u slu€aju njenog prekida.
Gornji poklopac zasti¢en je blokadom koja osigurava maksimalnu
sigurnost korisnika.

Vakuum sistem pomaze da se glava ¢eslja Cisti tokom rada.Ovaj
vakuum sistem je veoma tih, medutim moze se postaviti u drugu
prostoriju radi smanjenja buke.




CVRSTA STRUKTURA

Kao i sve Ramella masine, i nas ,gill box* razvlacicu karakteriSe
Cvrsta struktura dizajnirana da traje.

Glava Ceslja i jedinice valjaka izradene su od obradenog ¢elika, a
povrsine su zasti¢ene fosfatiranjem.

Noseca konstrukcija rama razvlacice i gater izradeni su od
eloksiranog aluminijuma, a preostali zastitni delovi su od Celika
tretiranog prahom.

Funkcionalni delovi se obraduju u nasem proizvodnom pogonu kako
bi se osigurala preciznost i tacnost pokreta.

\

SPECIFIKACIJA PROIZVODA

Elektro specifikacija:
Potro$nja struje: 5.0 kW+ 0.4kW (can coiler)
Jednofazna 230V 50 / 60Hz (prilagodljiva)

Veli¢ina (duzina x Sirina x visina):

Igli¢asta razviacica: 1110 mm x 1660 mm x 2100 mm
(43"x65"x83")

Gater: 2300 mm x 1470 mm x 1520 mm (90"x58"x60")

NEKOLIKO UZORAKA FINALNIH PROIZVODA
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Predenje je proces dodavanja uvoja traci (sliver) ili
razvucéenoj predpedi, radi stvaranja prediva.

U industrijskoj proizvodniji tekstila koriste se razlicite
metode predenja, ali prstenasto predenje je i dalje
najsvestranija metoda predenja Sirokog spektra tipova
vlakana, razli¢itih duzina Stapela.

Ulazna predpreda se prvo razvlaéi na odgovarajucu
teZinu serijom valjaka, a zatim se uvijanje (dodavanje
broja zavoja) vrsi oteZzanim trkacem koji se okrece po
prstenu oko vretena, koje ima vecu brzinu od trkaca.

Visestruc€enje dva ili vise jednoZi¢na prediva rezultira jatom finalnom predom. JednoZi¢ne prede se uvek uvijaju zajedno u suprotnom pravcu
od onog u kom su predene, stvarajuci uravnotezeno visestruko predivo koje nema tendenciju da se uvrce oko sebe.

PRSTENASTA PREDILICA | VISESTRUCENJE

Partnerstvom sa jednim od vodecih italijanskih proizvodaca prstenastih predilica,
Ramella je u moguénosti da ponudi kompaktnu verziju masine za polu¢esljano
predenje i viSestru€enje sa 12, 24 ili 36 vretena.

Kompaktan dizajn je idealan za laboratorije i male komercijalne pogone.

Predilica se odlikuje dvostrukom razvlaénom jedinicom koja omogucava savrSenu
kontrolu ulazne trake (sliver), a elektronika je posebno dizajnirana za potrebe malih
komercijalnih proizvodaca koji ¢esto obraduju male partije razli¢itih vrsta vlakana sa
razli¢itim duzinama $tapela. Predilica se moze brzo i lako promeniti za fazu
viSestru€enja, eliminiSuci potrebu za zasebnom masinom za taj proces.

Nase partnersko iskustvo i paznja na detalje omoguéava nam da obezbedimo
vrhunsku predilicu koja je i ekonomi¢na i jednostavna za upotrebu.

DVOSTRUKA RAZVLACNA JEDINICA

Jedna od glavnih karakteristika ove predilice je zona dvostrukog razvlacenja koja
omogucava savrSenu kontrolu vlakana kako bi se proizveo Sirok raspon prede, od
teZine trake do voluminozne.

Dve razli¢ite zone razvlagenja imaju razli€it sistem kontrole vlaknima. Gornja jedinica
koristi baCvaste valjke, dok donja jedinica koristi postolje za koZicu, obezbedujuci
glatku akciju razvlacenja uz odrzavanje kohezije viakana.

Razvlaéna ruka je mehanicki povezana sa strukturom i moze se brzo i lako otpustiti.
Takode se moze podesiti tako da varira pritisak valjka.
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RAZVLACNI CILINDRI

Udaljenost gornje razvlacne zone moze se podesiti tako da se prilagodi duzini Stapela
vlakana od 7 do 20 cm.

Cilindri za razvlacenje montirani su na podmazane kugli¢ne leZajeve, ¢ime se
minimizira korisnikovo odrzavanje.

Doniji valjci su hemijski tretirani kako bi se odrzala kohezija, dok specifi¢an kvrgav
dizajn osigurava ravnomerno oslobadanje vlakana dok se uvijaju.

Pogonskim osovinama nezavisno upravljaju elektri¢ni motori pogonjeni pretvaracima.

VRETENA

Vretena koriste komercijalne cevke, koje su ekonomicnije u poredenju sa drvenim
bobinama.

Ovaj sistem vretena takode omoguéava brzu promenu cevki sa slede¢om predom,
koje su ve¢ postavljene za narednu partiju predenja.

Svako pojedina¢no vreteno je izbalansirano za velike brzine predenje i opremljeno je
nezavisnom ko¢nicom, koja omogucuje korisniku da ponovo poveze prekid prede bez
prekida rada drugih vretena.

Kocnica se aktivira direktno nogom, ostavljajuci obe ruke slobodne da isprave prekid
prede. NoZna koc¢nica takode povecava bezbednost korisnika, jer nikada ne treba da
ruke rukovaoca budu u blizini zone predenja velikim brzinama.

Vakumska mlaznioca Kocnica vretena

ELEKTRONSKA KONTROLA SA EKRANOM OSETLJIVIM NA DODIR (TOUCH
SCREEN)

Za razliku od starijih mehanickih predilica, Ramella predilica je opremljen racunarom
sa ekranom osetljivim na dodir sa integrisanim, korisnickim interfejsom koji
pojednostavljuje kalkulaciju numeracije prede i eliminiSe potrebu za metodom
zaustavljanja i vaganja.

Svaka radnja masine, uklju€ujuci rad vakum sistema i kretanje prstenaste Sine,
elektronski se kontroliSe bez potrebe za intervencijom operatera.

Masina ¢e se ¢ak i sama zaustaviti kad se cevka napuni.

Uz to, uklju€eni softver omogucava korisniku da sacuva razli¢ito setovanje programa
tako da se najceSc¢e koriSteni parametri mogu lako ponovno ucitati za buduce
predenje.
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PRSTENASTA SINA

Sinu prstena karakteridu sinterovani metalni prstenovi sa centralnim podmazivanjem,
koji trkacima omogucavaju da kruze velikom brzinom, a elektronicki se kontroliSe da
savr$eno pozicioniraju predu na cevku kako bi se izbegli prekidi u narednim koracima.
Uz to, pneumatska kontrola i vodi¢a prede i kretanjem cevke za namotaje smanjuje
rizik od kidanja prede.

CENTRALIZOVANI VAKUM SISTEM

Predilica je opremljena centralizovanim vakuum sistemom.

Svako vreteno opremljeno je vakuumskom mlaznicom koja se po potrebi moze
podesavati na razli¢itim visinama i dubinama kako bi se prekinulo razvlagenje trake
(sliver) u slu¢aju prekida prede tokom predenja.

Vakuumski prostor je lako pristupacan, kako bi se omoguéilo brzo is¢enje filtera bez
potrebe za zamenom kesa ili uklanjanjem samih filtera, a vakuum sistem je integrisan
u predilicu, $to u velikoj meri smanjuje buku i ukupnu povrsinu koju masina zauzima u
poredenju s drugim sistemima predenja.

POGON VRETENA

Vecina ostalih predilica koristi samo jedan remen da istovremeno radi sa svim
vretenama, $to moze rezultirati proklizavanjem remena i gubitkom obrtnog momenta,
smanjujuéi kvalitet finalne prede.

Na Ramella predilici, svaki paralelni sistem remena i remenice pokre¢e samo dva
vretena za svaki pogonski remen, ¢ime se eliminiSe rizik od gubitka obrtnog momenta
tokom predenja.

Remeni se zateZu nezavisno na balansiranim remenicama, koje pokrece elektronski
kontrolisan motor, koji omoguc¢ava postizanje vrlo velikih brzina obrtaja, kako bi se
maksimizirala proizvodnja, a istovremeno odrzavao visok kvalitet krajnjeg proizvoda

KARAKTERISTIKE RAMMELE

Decenijska iskustva, paznja prema detaljima i dizajn
posebno prilagoden maloj komercijalnoj proizvodnji €ine
ovu predilicu pravom masinom za postizanje
maksimalnog kvaliteta i produktivnosti.

Ramella predilica nudi mnoge funkcije koje drugi
nemaiju, ukljujuéujuéi:

Duplo podrucje razvlacenja za maksimalnu
kontrolu i kvalitet.

Ekonomican sistem cevki.

Rotacioni prst za smanjenje napetosti tokom
predenja i smanjenje prekida.

»Touch screen” (ekran osetljiv na dodir)
pojednostavljuje proracune i rad masine.
- ViSe pogonskih remena da se spreci gubitak torzije
u centralnim vretenama.
- Kompaktan dizajn idealan za male komercijalne
pogone i laboratorije
- Minimalno odrzavanje sa rezervnim delovima, lako
dostupnim po potrebi.
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VISESTRUCENJE (,,KONCANJE*)

Nakon predenja jednozi¢ne prede, pokretni regal (nosac¢ cevki) se postavlja ispred
masine, kako bi proizvela viSestruka preda.
Svaka ispredena single preda se razvlaci kroz sistem opruga, koja ostvaruje ispravnu

zategnutost kako bi se izbegle nesavrsenosti u konacnoj visestrukoj (,kon¢anoj*) predi.

Zbog odvojenog regala (nosaca cevki) za viSestrucenje, nisu potrebne mehanicke
promene da bi se preslo sa predenja na viSestrucenje (koncanje).

Pored toga, smer okretanja i brzina vretena za viSestrucenje automatski se
podesSavaju preko elektronicke kontrolne table, ¢ime se eliminiSu greske u
viSestru€enju zbog pogresnih kalkulacija ili pogreske korisnika.

POGON GATERA

Motorni pogon gatera usmerava razvucenu traku vlakana (sliver) u zonu predenja,
smanjujuci napetost trake (sliver), a samim tim i smanjuje mogucnost prekida trake
(sliver), posebno za vlakna sa niskom kohezijom, kao $to je alpaka.

Pored toga, dvostruki red valjaka gatera omoguéava kompaktniji raspored coiler cans
(lonaca za uvrtanje trake-sliver), §to smanjuje ukupne dimenzije.

SPECIFIKACIJA PROIZVODA

Elektro specifikacija:

Instalirana struja (12 vretena): 5.9 kW

Instalirana struja (24 vretena): 7.7 kW

Trofazna 400V 50/60Hz ili jednofazna 230V 50/60Hz

Veli¢ina (duzina x Sirina x visina):
Predilica (12 vretena) 3370 mm x 3750 mm x 2000 mm (133"x148"x79")
Predilica (24 vretena) 4770 mm x 3750 mm x 2000 mm (188"x148"x79")

NEKOLIKO UZORAKA FINALNIH PROIZVODA
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AUTOMATSKI MOTAC KLUBADI

U saradnji sa vodec¢im italijanskim proizvodacem, Ramella moze da
ponudi mota¢ skrojen za male pogone i laboratorije za testiranje
tekstila.

U zavisnosti od trazenog kapaciteta mogu da se ponude masine sa 2,
4 10 ili viSe vretena. Karakteristika masine je potpuno automatski
ciklus motanja:

* Automatsko otvaranje i zatvaranje vretena

* Kretanje vratila

* Automatsko odsecanje i pridrzavanje kraja prediva

RAZLICITI OBLICI KLUBADI

Mota€ moze da proizvodi klubad razli¢itih veli¢ina i oblika.
Kontrolni panel za programiranje omoguc¢ava da se podese svi
parametri kako biste kreirali oblik koji Zelite:

* Klasi¢no klupko sa 2 do 20 tacaka ukrstanja

* Orah

* Pogaca

* Péelinje sace

* Namotano na cevku

Motanje prediva u korisnu, kompaktnu formu, genralno za maloprodaju
odnosno $iroku potro$nju.

Sa klubadima je lako raditi jer kraj prediva moze da se povuce iz
sredine klupka ili spolja.

Na trziStu se mogu nadéi razni oblici klubadi: regularna forma, oblik
oraha, oblik pogace, sa unutr§njom cevkom itd.




VRATILO SA VISESTRUKIM POZICIONIRANJEM | PROSIRIVA
VRETENA

Da bi se formirao precizan oblik klupka, glavno vratilo rotira u pravu
poziciju putem elektro-pneumatskog cilindra.

Na pocetku ciklusa, vrteno se automatski Siri da bi se kreirao sferri¢ni
oblik. Kada se ciklus zavrsi vreteno se sklapa kako bi se klupko lako
odstranilo. Ovaj sistem kreira solidnu unutrasnju strukturu i preciznu
spoljnu povrsinu i ¢upavog klupka.

Sirenje vretena moze precizno da se podesi a mogude je montiranje
razliCitih vretena na istoj masini:

* Sa oprugama (od 85 do 200 mm)

* Rigidna sklapajuc¢a (od 50x67 mm do 130x90 mm)

* Rigidna

* Unakrsno prosiriva

KONTROLNI PANEL ZA PROGRAMIRANJE

Svi parametri se kontroliSu preko ekrana na dodir koji je smesSten na
prednjoj strani masine.

Brzina motanja moze da se podesi od 50 do 1100 obrtaja u minutu
Oblik klupka mozZe da se menja do 3 puta za vreme ciklusa kako bi se
kreirala unurasnjost i spoljna povrsina.

Sistem upravlja otvaranjem i zatvaranjem vretena i kretanjem vratila.
Secenje i pridrzavanje kraja prediva na kraju cikusa vrsi se automatski.
Otpustanje kraja prediva na pocetku ciklusa je automatsko.

OSTALA SVOJSTVA

Dodatno na napred navedena svojstva motac klubadi koji isporucuje
Ramella opremljen je sa:

* Gater sa zatezacima.

* Drzac¢ za sve vrste konusa.

* Balansirana rotaciona cev sa keramickim krajem.

* Uredaj za secenje prediva sa ojacanim celicnim secivom.

* Sigurnosna fotocelija

* Istovremena kalibracija pre¢nika vretena.

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Elektri¢na struja
Potrosnja: 0,9 kW
Napajanje: 1 faza 230V 50/60Hz

Dimenzije masine (duzina x Sirina x visina)
Masina sa 2 glave: 1270 mm x 1220 mm x 1860 mm
Masina sa 4 glave: 1750 mm x 1220 mm x 1860 mm
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AUTOMATSKI MOTAC KANURA

Ramella linija uklju€uje mota€ kanura sa mnogo karakteristika koje
mogu da se podeSavaju od strane korisnika.

Nakon programiranja odredene duzine kanure, mota¢ ¢e automatski
motati zeljenu koli€inu prediva, usporavajuci pre zaustavljanja i
automatski otpustiti napetost okvira dozvoljavajuci da se kanura lako
skine.

Korisnik mozZe da programira masinu da istovremeno mota do 9
kanura. Dodatno, mobilni vodi¢ prediva mozZe da se prilagodava
debljini prediva u zavisnosti od teZine koja Zeli da se proizvede, a
zatezacCi sa oprugama odrzavaju korektnu nategnutost prediva.

ROTACIONI SESTOUGAONI RAM SA PNEUMATSKIM
MEHANIZMOM

Glavni deo motaca kanura je $estougaoni rotacioni ram, koji ima obim
1.8 m (70") i kompletno je uraden od nerdajuceg Celika.

Konstrukcija od nerdaju¢eg Celika omoguéava da kanure sa predivom
lagano klize preko precki i minimalizuje prenos boje sa bojenog prediva.
Otvaranje i zatvaranje rama se vrsi preko pneumatskog cilindra i ne
zahteva manuelne intervencije.

Postoje takode konektori sa oprugama koji dozvoljavaju brzo i lako
skidanje sa rama.

U ovome procesu vrsi se premotavanje prediva sa cevki ili konusa na
kanure.

Kanura (8trena, povesma) je pakovanje za trziste ili veoma pogodna
forma za bojenje ili ruéno Stampanje prediva.

Kanura se pravi tako $to se predivo mota na raspeti ram poznatog
obima, $to rezultira kanurom odredene duzine.

Kanura je uvezana celim obimom na jednoj ili viSe tacaka, taka da
kada se skine sa rama moze se sa njom manipulisati bez izazivanja
mrsenja pojedinacnih prediva.




MOBILNI VODIC PREDIVA

Za ujednaceno rasporedivanje prediva na Sestougaonu strukturu
motac kanura opremljen je mobilnim vodi¢em prediva (Setalica).
Sirina i brzina kretanja vodi¢a prediva moze lako da se modifikuje
preko dugmeta.

Masina dolazi opremljena za istovremeno motanje 6 kanura ali moze
lako da se prilagodi za do 9 kanura. ObeleZena su mesta gde treba da
se postavi drza¢ vodi¢a prediva $to omogucava korisniku da korektno
ostavi potreban prostor bez dodatnih merenja.

PROVIDAN ZASTITNI POKLOPAC

Rotacioni ram je zatvoren providnim poklopcem sa duplim otvaranjem i
obadvoja vrata su zatvorena sigurnosnom bravom. Ova zastita je u
skladu sa postojec¢im sigurnosnim standardima.

Dva uredaja sa vazdus$nim oprugama podizu poklopac reducirajuci
potrebnu silu za pokretanje.

Kao i kod ostalih masina Ramella, zastitna oplata je uradena od
aluminijuma sa Sirokim prozorima kako bi se imao uvid u rad masine
zadrzavajuci maksimalnu zastitu.

DRZAC BOBINA

Na zadnjoj strani motaca kanura nalazi se konstrukcija koja drzi bobine
ili kalemove sa predivom koje se mota.

Ovaj stalak je pokretan po visini i opremljen je sa podesivim drza¢ima
sa oprugama $to omogucava postavljanje cilindricnuh cevki ili konusa
bilo koje dimenzije.

Iznad stalka sa bobinama, kruzni vodi¢ sa zateza¢im sa oprugama
spre¢ava mrSenje prediva za vreme motanja i omogucava korektnu
nategnutost kanure.

ELEKTRONSKA KONTROLA

Duzina namotaja prediva se kontroliSe preko elektronskog senzora koji
automatski usporava brzinu kako se bliZi kraj procesa namotavanja.
Svi parametri elektronskog podeSavanja kontroliSu se preko intuitivnog
displeja na prednjem panelu masine.

Ukoliko se Zeli, brzina rotacije moze da se menja i koriS¢enjem
potenciometra na zadnjoj strani elektricnog panela.

Masina moze da meri duzinu namotaja u metrima ili jardima.

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Elektri¢na energija
Potrosnja: 1,0 kW
Napajanje: 1 faza 230V 50/60Hz (moze i drugi napon po Zelji)

Dimenzije (duzina x Sirina x visina)
3060 mm x 1580 mm x 2060 mm
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MOTAC NA KONUSNE CEVKE

U saradnji sa italijanskim proizvodac¢ima, Ramela moZe da isporuci
kompaktni motag.

U zavisnosti od trazene proizvodnje nudi se masina sa 1, 2, 4, 8 ili vise
glava (mesta za premotavanje).

Ramella nudi dva tipa motanja:

- sa mobilnim Setaju¢im vodi€em, sporiji ali idealnim za deblja prediva.
- sa valjkom sa Zljebom, veoma brz i pogodan za fina, tanka prediva.

ELEKTRONSKA KONTROLA

Elektriéni motor motaca prediva kontrolisan je od strane invertera, koji
dozvoljava podesavanje brzine jednostavnim okretanjem dugmeta.
Uredaj nasumicno kreira perfektnu distribuciju prediva na konusnoj
cevki.

Dodatno svaka glava moze da se aktivira ili iskljuuje nezavisno, a
podesivi magnetski senzor zaustavlja motanje na svakoj glavi kada se
dostigne trazena Zeljena metraza.

UREDAJ ZA KONTROLU PREDIVA

Dva podesiva zateza¢a dozvoljavaju korisniku da izabere korektnu
nategnutost u zavisnosti od tipa prediva.

Postoji i Cista koji zaustavlja predivo ne delu gde ima velikih
neregularnosti na predivu.

Nakon dijametralne kontrole, predivo prolazi kroz uredaj za voskiranje
montiran na malom eleiktricnom motoru, koji osigurava ravnomernu
raspodelu voska na predivu.

Osnovni cilj procesa motanje je da se formira kompaktan kalem sa
predivom podesan za koriSéenje u daljim procesima prerade ili za
prodaju.

Motanje na konusne cevke omogucava smestanje velike koli¢ine
materijala na malom prostoru i korisno je kada se zahteva veca
koli¢ina od iste vrste prediva, kao Sto je u procesu tkanja ili pletenja.

| Motanje se moze vrsiti na kartonske cevke (jeftinije i pogodne za

prodaju) ili plasti¢ne perforirane (skuplje, ali pogodne za procese
bojenja i parenja prediva).




OSTALA SVOJSTVA

Dodatno, pored gore opisanih svojstava motac je opremljen sa:

* Dinamicki balansiranim valjkom sa Zljebom

* Nezavisnim, elektro motorom male snage koji moze da se koristi
sigurno

* Podesivim mera¢em tezine za kontrolu kompaktnosti namotanog
prediva

* Gornji potpornik za cevku koji moze lako da se otpusti podesiv za
razne forme konusnih i cilindri¢nih cevki.

* Donja potpora sa oprugom pogodna za sve tipove konusnih i
cilindriénih cevki

Specifikacija proizvoda
Specifikacija struje:

Potrosnja: 0,4 kW

Napajanje: jedna faza 230V 50/60Hz

Mere masine (duzin x Sirina x visina):
1350 mm x 530 mm x 1210 mm

Uzorci namotanih kalemova
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SNABDEVANJE TEKSTILNIM PRIBOROM

Firma isporucuje rezervne delove i pribor za svoje masine i postrojenja
kao i masine drugih isporucilaca.

* Pribor za tekstilnu industriju

* Rezervni delovi

* Potro$ni materijal

* |zrada valj¢i¢a i montaza Celi¢ne Zice

* Proizvodnja gumiranih valj¢i¢a

* Gumeni kais&i¢i i nazubljene letve

TESTIRANJE VLAKANA

Najbolji nacin da procenite kvalitet postrojenja je da ga testirate

na vasim vlaknima.

Firma moze da vam ponudi testiranje vas$ih viakana kako bi vam
pokazala konacan rezultat nakon kardiranja.

Takode ste pozvani sa zadovoljstvom da posetite proizvodnju direktno i
na licu mestu vidite svojstva masina.

RAZVOJ PROIZVODA

Ramella dizajnira i proizvodi masine i u stanju je da vrsi izmene u
skladu sa potrebama korisnika.

Dodatno uz konstrukcije za posebne namene (na primer za
farmaceutiku) firma je spremna da proizvodi za potpuno nove projekte.
InZenjeri firme su sposobni da konstruiSu kako mehanicke, tako isto i
elektricne i elektronske komponente.

Svaki projekat je karakteristi€an sa autenti¢nim detaljima i realizovan u
skladu sa visokim industrijskim standardima.




PODRSKA

Firma moze da deli sa kupcima iskustva na tekstilnom polju kako u
instalaciji novih postrojenja tako i unapredenju postoje¢ih masina.
Firma takode moze da pomogne u reSavanju problema, bilo u
direktnom kontaktu ili online.

Firma se trudi da predloZi re$enja u najkraéem moguc¢em roku kako
kupac ne bi nikada bio prepusten sam sebi.

TRANSPORT, INSTALACIJA | OBUKA

Osim proizvodnje i prodaje tekstilnih masina, firma se bavi i drugim
aspektima kao Sto su transport, instalacija i obuka osoblja korisnika.
Sve masine se pakuju i isporucuju u specijalnim drvenim sanducima sa
barijerom protiv vlage Sto stiti povrSine od korozije.

hemijskim sredstvima.

Nkon isporuke masina firma mozZe da posalje svoje iskusne tehnicare
za obavljanje instalacije, pustanja u rad i obuke personala kako bi
masina mogla da se Koristi na najbolji nacin.

Sve masine su dizajnirane da mogu lako i brzo da se koriste, ¢ak i od
strane personala koji se prvi put susrece sa tekstilnim masinama.




